Indications sur les programmes des fours de frittage DEKEMA PNDENTAL SA

Exemple de programme: CO LO TO08.A900 L9 T1800 T003.C1450 T7200 T0O05.C800 T010.C200 CO LO T2
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T°C départ Lift ouvert °C/min+température Lift fermé Maintien en sec. °C/min+température Maintien en sec. °C/min+température T°C arrivée  Lift ouvert Bip de fin
Programme Co LO TO08.A900 L9 T1800 T003.C1450 7200 T010.C200 Cco LO T2
g

Calcul des données du programme

Température 1 [°C] Température 2 [°C] Taux de chauffe [°C/heure] Taux de chauffe [°C/minute] Maintien [minute] Maintien [seconde] Temps étape [minute] Temps étape [seconde]
calcul auto calcul auto
Chauffe 20 900 480 8 110 6600
Maintien 900 900 30 1800 30 1800
Chauffe 900 1450 200 3 183 10980
Maintien 1450 1450 120 7200 120 7200
Refroidissement 1450 200 600 10 125 7500




